Директору АНО «ВРАЦ» 

Викулову В.А.

vikulov@vologda.ru

ЗАЯВКА   № 1 

от «19»  января  2009 г.

на автоматизированную расшифровку рентгенографических снимков

В соответствии с заключенным договором № 17 НК от 25 декабря 2008  г.
Наименование организации заявителя ____ООО «Полимергазстрой»_____________

Наименование организации производившей работы по сварке ООО «Полимергазстрой»
Наименование лаборатории проводившей контроль ООО «Полимергазстрой»___

Ф.И.О. начальника лаборатории производившей контроль ___Герасимов К.С ____

Ф.И.О. дефектоскописта проводившего контроль ___Герасимов К.С ________ 

Просим провести  автоматизированную расшифровку рентгеновских снимков сварных соединений на следующем объекте:

1. Место нахождения объекта (адрес):  г. Вологда, ул. Октябрьская, д. 34 
      _______________________________________________________________________

2. Наименование контролируемого объекта:  газификация жилого дома _

      ______________________________________________________________________

3. Категория и рабочее давление в трубопроводе: низкое , до 0,005____
4. Вид сварки : РД (111)________________________________________________ 

5. Диаметр и толщина трубы (толщина листа): ___ Ø57х3,5___________________

6. Дата контроля ________28. 12.2005 г.  ______________________________________

7. Номера сварных стыков по исполнительной схеме:__№37, 42, 44, 51____________

Номера рентгеновских снимков сварного стыка:__№37-(25,32); №42-(26-43); №44-(36,45);  №51-(38,46)______________________________________________________
8. Количество экспозиции стыка по ГОСТ 7512-82 :______2______________________

9. Размер Р-пленки: _______300 х 80________________________________________  

10. Количество рентгеновских снимков: _______8_______________________________

11. Шифр НТД по оценке качества сварных соединений:    СП 42-102-2004,
 ГОСТ7512-82,________________________________________________________

12. Класс сварного соединения по ГОСТ 23055-78: ______6_______________________

13. Класс чувствительности по ГОСТ 7512-82: __________3______________________

14. Тип эталона чувствительности по ГОСТ 7512-82: _____конавочный____________

15. Расположение эталона чувствительности:     со стороны кассеты_______________

                                                                              (со стороны кассеты, со стороны источника, через  две стенки)

17. Схема контроля сварных соединений по ГОСТ 7512-82: ______В________________
18. Фокусное пятно рентгеновской трубки: _______2,5___________________________
19. Фамилия, имя, отчество сварщика производившего сварку: Петров П.П._________

20. Клеймо сварщика производившего сварку: ________П_________________________ 

21. Условия выполнения работ по автоматизированной расшифровке снимков:

В случае, если рентгеногаммаснимок не проходит расшифровку в программе АПК «Марс 1.2»,     расшифровку произвести в программе АПК «Марс 1.2-Эксперт».
Оплату за услуги по автоматизированной расшифровке снимков гарантируем.

Руководитель _____________      ______________

                                             (подпись)                      Ф.И.О.
           м.п.

Примечание: оптическая плотность снимков должна быть не более 3 единиц.
