Начальнику лаборатории

технического диагностирования и

неразрушающих методов контроля

АНО «ВРАЦ» 

Кузьмину Д.Э.

ЗАЯВКА   № ____ 

от «___»  ____________  200_ г.

на автоматизированную расшифровку рентгенографических снимков

В соответствии с заключенным договором № ____ от ______________________ г.

Наименование организации заявителя: __________________________________________

Наименование организации производившей работы по сварке: ______________________

Наименование лаборатории проводившей контроль: _______________________________

Ф.И.О. начальника лаборатории производившей контроль: _________________________

Ф.И.О. дефектоскописта проводившего контроль: _________________________________ 

Просим провести  автоматизированную расшифровку рентгеновских снимков сварных соединений на следующем объекте:

Место нахождения объекта (адрес): ________________________________________

      _______________________________________________________________________

1. Наименование контролируемого объекта: ___________________________________

      ______________________________________________________________________

2. Категория и рабочее давление в трубопроводе: ______________________________

3. Вид сварки: ____________________________________________________________ 

4. Диаметр и толщина трубы (толщина листа): _________________________________

5. Дата контроля: __________________________________________________________

6. Номера сварных стыков по исполнительной схеме:____________________________

7. Номера рентгеновских снимков сварного стыка:______________________________

_______________________________________________________________________

8. Количество экспозиции стыка по ГОСТ 7512-82: _____________________________

9. Размер Р-пленки: ________________________________________________________  

10. Количество рентгеновских снимков: _______________________________________

11. Шифр НТД по оценке качества сварных соединений: _________________________

      _______________________________________________________________________

12. Класс сварного соединения по ГОСТ 23055-78: ______________________________

13. Класс чувствительности по ГОСТ 7512-82: __________________________________

14. Тип эталона чувствительности по ГОСТ 7512-82: _____________________________

15. Расположение эталона чувствительности: ___________________________________

                                                                              (со стороны кассеты, со стороны источника, через  две стенки)

17. Схема контроля сварных соединений по ГОСТ 7512-82: _______________________
18. Фокусное пятно рентгеновской трубки: _____________________________________
19. Фамилия, имя, отчество сварщика производившего сварку: ____________________

20. Клеймо сварщика производившего сварку:___________________________________ 

21. Условия выполнения работ по автоматизированной расшифровке снимков:

В случае если рентгеногаммаснимок не проходит расшифровку в программе АПК «Марс 1.2»,     расшифровку произвести в программе АПК «Марс 1.2-Эксперт».
Оплату за услуги по автоматизированной расшифровке снимков гарантируем.

Руководитель _____________      ______________

                                             (подпись)                      Ф.И.О.
           м.п.

Примечание: оптическая плотность снимков должна быть не более 3 единиц.
