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Заявка на проведение процедуры допуска Сварщика к сварке судовых конструкций Согласно Российского Речного Регистра
Наименование    предприятия


_________________________________________
(организации) с   указанием


_________________________________________
почтового адреса, телефона, факса

тел/факс _________________________________

                Заявка №__________

              Дата_______________
1.Общие сведения о сварщике
1.1. Фамилия, имя, отчество
_______________________________________________________________

 

1.2. Дата рождения

_______________________________________________________________

 

1.3. Место работы

_______________________________________________________________

 

1.4. Дата и место выдачи квалификационного документа  __________________________________________


2. Необходимая область  допуска.

Классификация по пунктам заявки составлена согласно:  Российского Речного Регистра  Правила 2 Правила классификации и постройки судов внутреннего плавания Часть I «Корпус» Часть V «Материалы и сварка»
(напротив необходимой области поставить галочку)
2.1.Способ сварки 





	Ручная дуговая
	

	Полуавтоматическая
	

	Автоматическая
	


2.2. Вид изделия, тип конструкции             

	Листы
	

	Трубы
	

	Сосуды под давлением (листы) 
	

	Сосуды под давлением (трубы)
	

	Заварка дефектов поковок и отливок
	


2.3. Диапазон толщин деталей, мм.
	Листы
	≤ 5
	

	
	6-25
	

	
	>25
	

	Трубы
	≤ 5
	

	
	>5
	

	Сосуды под давлением (листы) 
	(0,5-1,5) х t
	

	Сосуды под давлением (трубы)
	(0,5-1,5) х t
	

	Заварка дефектов поковок и отливок
	-----
	


  t – толщина пробы, диаметр пробы
2.4. Положение при сварке 
	Горизонт.
	

	Горизонт 1
	

	Все 
	

	Все 1
	

	Все 6
	


Примечание:

1 – Для сварных соединений, выполняемых электродами, предназначенными только для сварки угловых швов.

6 – Для допуска сварки конструкций из труб.

Для заварки дефектов поковок и отливок  положение при сварке только  –  горизонт.

Дополнение:
Аттестация выполняется при наличии 

- копии документа о профессиональном образовании (профтехучилище, лицей и т.д.),
- копии справки о состоянии здоровья, 

- копии трудовой книжки или справки об общем стаже работы по сварке (выписка из трудовой книжки).
Руководитель предприятия

(организации)



__________________ 

     __________________
(подпись)



     (Ф.И.О.)       

М.П.

1. Заявку оформляют в 2‑х экземплярах. (Один экземпляр передают в аттестационный центр, второй хранят на предприятии  (организации), направившем сварщика на аттестацию).

