Инструкция по использованию сервиса электронного документооборота
 "АЦ-НАКС"
Заявки на аттестацию и продление удостоверений сварщиков (I уровень) и специалистов сварочного производства (II, III уровень) оформляются в системе электронного документооборота НАКС (далее ЭДО НАКС).

Для получения доступа в систему ЭДО НАКС необходимо направить реквизиты Вашего предприятия на электронный адрес vologda@naks.ru (в теме сообщения указать «Для доступа в ЭДО»). 

В ответ на Ваше сообщение мы направляем учетную карточку (образец см. ниже) с логином и паролем для входа в систему ЭДО.

Образец учетной карточки
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HAIMOHAJIbBHOE ATEHTCTBO KOHTPOJISI CBAPKH
Ten. (499) 784-72-85
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Регистрационные сведения для доступа организаций в сервис электронного документооборота "АЦ-НАКС":

Наименование организации: ООО "……."
Юридический адрес: 
Почтовый адрес: 
Контактное лицо: 
Уважаемые пользователи!

Сервис документооборота доступен по адресу: https://ac.naks.ru
Для входа в систему в качестве логина используется ИНН организации.

	Адрес для входа: https://ac.naks.ru

Логин: XXXXXXXX         Пароль*: XXXXXXXXX


*) Рекомендуем после авторизации сменить пароль.


1. После получения учетной карточки в адресной строке интернет браузера ввести https://ac.naks.ru. На странице авторизации заполнить поля «ЛОГИН» и «ПАРОЛЬ» и нажать кнопку «Авторизоваться». [image: image2.png]& Astopuzauns x\ -

/ \
¢ C | ® Hesawmmeno | acnaksru/Zlogout=yesdx=68y=5 7 %

AsTOpH3aUMs
Tloxanyiicra, asTopwayitrecs:

Jlorue: 1111111111
TMapONb: [eeseseseee

() 3aMOMHWTBL MeHsi Ha 3TOM KOMMbioTEpe:

ABTOpU30BATECA

3a6bum cBoit napons?
CrenyiiTe 1a Gopy AnA 3anpoca Mapons.

[ina pyKoBoauTeneii oprakuzaLmii CPO HIT "HAK
ABTopuzaLMs ¢ nomoubio Rutoken Web
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2. После авторизации, зайти на вкладку «Учетная запись», расположенную сверху, и заполнить все данные организации. При необходимости поменять пароль, указав новый пароль в соответствующие поля. После чего нажать кнопку «Сохранить».
[image: image3.png]/

8 fanhbe opraruzaunn X\ X
<« C | ® He 2awmuero | acnaks.ru/org account/ 7 %

YueTnas 3anuch || LienTpbi

TnasHas > [JaHHbIE OpraHusauMmM

HaumeHoBaHWe NpeaAnpuaTIA: 000 "Pomauka”

IOpuanueckuit agpec:

MouToBbil agpec:

VHH/KNN: (6629007756 668201001
p/eu:
Gank:
K/cu:

PyKoBOAMTeN> OpraHv3auMA:

KonTakTHoe nuuo ©.11.0.:
Tenedyow, dakc:

E-mail: |mail@mail.ru
3aM0MHUTE, ECTIM XOTUTE CMEHUTD Mapob:

Hosbii niapon:

TloBTOp HOBOTO Maponsi:

| omvera |
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HaumonanbHoe Arentcreo Kontpons Ceapku
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3. Для того, чтобы подать заявку на аттестацию (продление удостоверения) сварщика или специалиста сварочного производства, необходимо перейти на вкладку «заявки», расположенную сверху, и нажать соответствующую кнопку на фразе «Добавить заявку на аттестацию…(сварщика) или (специалиста)». 
В строке «Аттестационный Центр для проведения аттестации» выбрать «Вологда: СЗР-1АЦ»
В строке «Вид аттестации» выбрать соответствующий параметр по виду аттестации или продлению.
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HaumonanbHoe Arentcreo Kontpons Ceapku

[6658476174] 31

Yuernas 3anucs | Llentpbr | 3aseu ||| Apxus 3asBok

Cnasxas > 3asBkn

S| e |

[loGasyTb 378Ky Ha aTTecTauMo:

..

[Data cosganms:

3asBOK He HalifeHo

CPO HAKC | ATTECTALIS HAKC | 310 HAKC | TK-364 | CEPTUOMKALIMS HAKC
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4. При заполнении заявки на аттестацию сварщика, необходимо на соответствующей странице заполнить (отметить) все необходимые параметры. 
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CneumanbHas NOAroToOBKa: vl ot

AtTectaymoHHbie TpebosaHus

Cnoco6 caapim (wannasin): [P v
TPYNMbl TEXHUYECKUX YCTPOHCTB OMACHbIX NPOM3BOACTBEHHBIX 06bEKTOB:
A0  TopHopobbiBatowee obopyaosaHe
ro Ta3080e 0bopynosaHue

¥ KO KoTenbHoe obopynosatme
¥ 1. Mapoeble koTbi ¢ AaBneHveM napa Gonee 0,07 Ma u BOAOTPeliHble KOTAbI C TeMnepaTypoii Boabi Bbie 115°C.
¥ 2. Tpy6onposoas! napa v ropseii Boabl C pabounm Aasneuem napa Gonee 0,07 MMa 1 TeMnepaTypoit Bobl Cebilue 115°C.
¥ 3. Cocynbl, paboTatoluvie oA AaeneHvem cebilue 0,07MMa.
¥ 4. ApmaTypa ¥ NpeaoXpaHUTeNbHbIe YCTPOVICTER
5. MeTannmueckve KOHCTPYKUMM ANt KOTeNbHOro 060pyaoBaHms.

KCM  KOHCTDYKLMY CTanbHbiX MOCTOB
MO Metannypruueckoe obopyosaHue
HIZ0  Hedrerasonobbisatouiee obopynosatie
OTOr  OopyaoBaH#e A8 TPAHCTOPTUPOBKM ONACHBIX FPY30B
OXHBI1 OGopya0BaH/e XVMAYECKIX, HedTexMMIueCKIX, HeTenepepabaTbIBAIOLIX 1 BIDHIBONOXAPOONACHBIX NPOUIBOACTE
nP Mpoune
MTO  MoabeMHo-TpaHCropTHoe obopyaoBaHme
CK  CTpowTenbHble KOHCTPYKLMM
JlononHuUTeNbHbIE TPe6OBaHMS K aTTeCTaLMM:
- MAO "TpaHcHedTs"
- MAO "Taznpom”
Wndp HTJ1 (NT/1) o ceapke:

4
Tpynna ceapusaemoro matepuana: () oo () Mo3 O Mo 0 M21 O M31 O M34 O Me1 O Me4
Mot O Mo4 O o7 © M2 O M32 O ma1 O w62
Mo2 O Mos O mi1 © M3 O M33 O ms1 O M63

ononkvTensHo
Bua cBapuBaeMbix AeTaneii: crepyer ¢ uctom (J1+C) sMeT ¢ nuctom (T+1) st (1)
crepxers (C) Tpya ¢ Tpy6oit (T+T)

crepyer ¢ TpyGoit (C+T) TPy ¢ Tpy6oit vepes Mydry (T+M+T)





При заполнении параметров «Диапазон толщины деталей» и «Диапазон диаметров деталей» существует возможность указать данные в свободной форме, например, «от 25 и выше» - для диаметров, «от 3 и выше» - для толщины. Для этого необходимо нажать на «заполнить в свободной форме».
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ONUAHRTCIBHBIE TPEOUBanT K aTTeC A
- MAO "TpanchedTs"
- TMAO "Taznpom"
WWindp HTA (TITA) no ceape:

4
Tpynna ceapusaemoro matepuana: () oo () Mo3 O Mo 0 M21 O M31 O M34 O Me1 O Me4
Mot O Mo4 O o7 © M2 O M32 O ma1 O w62
Mo2 O Mos O mi1 © M3 O M33 O ms1 O M63

ononkvTensHo
Bua cBapuBaeMbix AeTaneii: crepyer ¢ uctom (J1+C) sMeT ¢ nuctom (T+1) st (1)
crepxens (C) Tpya ¢ Tpy6oit (T+T)
crepyer ¢ TpyGoit (C+T) TPy ¢ Tpy6oit vepes Mydry (T+M+T)
CcTepxeHs ¢ nnctom (TOCT 14098) (C+/1) () Tpy6a c otsogom (T+0)
2 CTepwHs € 2 cTepxHamMm (2C+2C) AMCT ¢ Tpy6oii (1+T)
Crepyers co cTepxem (C+C) Tpy6a (T)
Tun csapHoro wea: croikogoii (CLU) © yrnosoii (YLL)
Tvn coenmHenmii: oc (6n) - onHoCTopoHHsiA ceapka (6e3 noaknaakw) () ac (63) - ABYCTOPOHHSA cBapKa (663 3aUNCTKM KOpHS LBa)
oc (cn) - oRHOCTOpOHHAS CBapKa (Ha noaknaake) 1) Ac (3) - ABYCTOPOHHAR CBapKa (C 3a4UCTKOM KOpHA Wea)
Avanason Tonuwmkb AeTanei: o no MM 38NOMHMTH B CBOGOAHO dopme
Awanazon auameTpoB Aetanedt: o 0 MM 3300714 415 GHECEHVIA Pa3AMUHEIX AMANASOHOB AR PASHLIX TPy MTEPMans 1 CEapHBaeM AcTanelt
Tonoxcenme npu ceapie: HinKHee CToikoBoe U «8 nogouky» (H1) [ notonouroe Tasposoe (yrnossie coeaurervs Tpy6) (12)
Hinkwee Tasposoe (H2) BepTKaoHoe CHyay Baepx (B1)
ropusoHTansHoe (I) BepTKanoHoe cBepxy B3 (B2)
noTonouHoe croikosoe (M1) HaK/oHHoe NoA yroM 45 rpagycos (H45)

CBapouHble MaTepuabi:
pHCazOUHEIe HATEpHAITE,
anextpogsi 1 .

Tpe6oBaHuMs MO OLEHKE KAUECTBAa KOHTPOJIbHBIX CBAPHbIX COEAMHEHUII N HaMNIaBoK

HopMaTuBHbIE IOKYMEHTbI, perlaMeHTUpYIoILMe NPOBeieHNne KOHTPONS 1 TpeGoBaHNs K KauecTBy :

javascriptvoid(0);
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FOTUTDADIE TPEUUBa K aTTECTat,
- NAO "TpancHedTs"
- MIAO "Taznpom’”

Windp HT/ (/D) no ceapke:

4
Tpynna ceapusaemoro matepuana: () oo () Mo3 O Mo 0 M21 O M31 O M34 O Me1 O Me4
Mot O Mo4 O o7 © M2 O M32 O ma1 O w62
Mo2 O Mos O mi1 © M3 O M33 O ms1 O M63

ononkvTensHo
Bua cBapuBaeMbix AeTaneii: crepyer ¢ uctom (J1+C) sMeT ¢ nuctom (T+1) st (1)
crepxens (C) Tpya ¢ Tpy6oit (T+T)
crepyer ¢ TpyGoit (C+T) TPy ¢ Tpy6oit vepes Mydry (T+M+T)
CcTepxeHs ¢ nnctom (TOCT 14098) (C+/1) () Tpy6a c otsogom (T+0)
2 CTepwHs € 2 cTepxHamMm (2C+2C) AMCT ¢ Tpy6oii (1+T)
Crepyers co cTepxem (C+C) Tpy6a (T)
Tun csapHoro wea: croikogoii (CLU) © yrnosoii (YLL)
Tvn coenmHenmii: oc (6n) - onHoCTopoHHsiA ceapka (6e3 noaknaakw) () ac (63) - ABYCTOPOHHSA cBapKa (663 3aUNCTKM KOpHS LBa)
oc (cn) - oRHOCTOpOHHAS CBapKa (Ha noaknaake) 1) Ac (3) - ABYCTOPOHHAR CBapKa (C 3a4UCTKOM KOpHA Wea)
Avanason Tonumkbl ACTaNe: o7 3y gowe 3AM0MHUT & CTaHAAPTHOI ope
[ivanason AMameTpoB netaneit: (o125 y goie 38MONHWTH B CTaHAADTHO! dopMe
Tonoxcenme npu ceapie: HinKHee CToikoBoe U «8 nogouky» (H1) [ notonouroe Tasposoe (yrnossie coeaurervs Tpy6) (12)
Hinkwee Tasposoe (H2) BepTKaoHoe CHyay Baepx (B1)
ropusoHTansHoe (I) BepTKanoHoe cBepxy B3 (B2)
noTonouHoe croikosoe (M1) HaK/oHHoe NoA yroM 45 rpagycos (H45)

CBapouHble MaTepuabi:
pHCazOUHEIe HATEpHAITE,
anextpogsi 1 .

Tpe6oBaHuMs MO OLEHKE KAUECTBAa KOHTPOJIbHBIX CBAPHbIX COEAMHEHUII N HaMNIaBoK

HopMaTuBHbIE IOKYMEHTbI, perlaMeHTUpYIoILMe NPOBeieHNne KOHTPONS 1 TpeGoBaHNs K KauecTBy :





При выборе в параметре «Вид свариваемых деталей» поле «стержень», «стержень с листом» и др. для аттестации на сварку арматуры или стержневых деталей, появится окно для заполнения диапазона диаметров стержня, положение осей стержней, а также поле «Обозначение по ГОСТ 14098»
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AUNUIIHATSIDHDIE TPEUUBAHMN K aTTECTannn.

- NAO "TpancHedTs"
- MIAO "Taznpom’”
Windp HT/ (MT[1) no ceapke:

Ipynna ceapusaemoro Matepuasa:

Moo MO03 MO06 M21 M31

4

M34 M61 M64

Mo1 Mo4 Mo7 M22 M32 M41 M62
M02 MO5 Mi1 M23 M33 M51 M63
ononkvTensHo
Bua cBapuBaeMbix AeTaneii: crepyer ¢ uctom (J1+C) fmcT ¢ nuctom (JT+1) st (1)
crepxers (C) Tpya ¢ Tpy6oit (T+T)
crepxer ¢ TpyGoit (C+T) TPy ¢ Tpy6oit vepes Mydry (T+M+T)

Tun caapHoro wea:

Tun coenvunennii:

[mana3oH TO/IWMHBI neTanei:

[Inana3oH AMaMeTpoB AeTanei:

[Inana3oH AMaMeTPoB CTEPKHENH:

Tonoxenme oceii Crepxeit:
06o3Hauenme no FOCT 14098:

Tonoxenue npu ceapie:

CBapouHble MaTepuabi:
IpHCaAOUHEIe HATEpHAITE),
anextpogsi 1 p.

<

crepxenb ¢ nuctom (TOCT 14098) (C+1T)
2 CTepxs C 2 CTepxamu (2C+2C)
CTepxeHb Co CTepxiem (C+C)

Y

croikogoii (CLU) © yrnosoii (YLL)

Tpy6a C oTBOAOM (T+0)
AMCT ¢ TpyGoit (J1+T)
Tpyba (T)

oc (6) - oaHoCTopoHHR caapka (6e3 noakmaaku) £ ac (63) - ABYCTOPOHHAA CBapKa (Ge3 3aUHCTIV KOpHS WBa)
oc (cn) - oRHOCTOpOHHAS CBapKa (Ha noaknaake) 1) Ac (3) - ABYCTOPOHHAR CBapKa (C 3a4UCTKOM KOpHA Wea)

ot Ao MM 3anonHuTb B ceoboaroil hopme
ot Ao MM 3anonHuTb B ceoboaroil hopme
ot |10 Ao 40 MM 3anonHuTh B cBoboaHOl dopme

septkansHoe (B) 1 ropusonTansHoe (1)

19, C21,C23

HinKHee CTbiKoBoe U <8 ogouky> (H1)
Hinkwee Tasposoe (H2)
ropusonTansHoe (1)

noTonoHoe Croikogoe (M11)

N0TONOuHoE TaBpOBOE (YrIoBbIE CoeauHeHws Tpy6) (112)
BepTUKanbHoe CHu3y BBepx (B1)

BepTUKanbHoe caepxy BHus (B2)

HalJIoHHOE 1107 YrioM 45 rpanycos (HA4S)

Tpe6oBaHuMs MO OLEHKE KAUECTBAa KOHTPOJIbHBIX CBAPHbIX COEAMHEHUII N HaMNIaBoK

HopMaTuBHbIE JOKYMEHTbI, PerflaMeHTUpYIoILNe NPOBe/IeHNne KOHTPONS M Tpe6oBaHNs K KauecTBy :

pyC

1828
19.07.2017

0





При заполнении заявки на аттестацию сварщика на способ сварки РД, РДН в поле «Сварочные материалы» достаточно указать вид покрытия электродов (например, Б, Р, РБ…). 

При заполнении заявки на аттестацию сварщика на механизированные и автоматические способы сварки (МП, АФ, МАДП…) необходимо в поле «Сварочные материалы» указать марки сварочной проволоки (ленты), а также вид (марку) защитного газа, сварочного флюса и др.
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DN LBapMBdEmbIX HeTaien: Crepxer ¢ uctom (J1+C) et ¢ muctom (TT+1) et (1) 5
crepxens (C) Tpya ¢ Tpy6oit (T+T)
crepxer ¢ TpyGoit (C+T) TPy ¢ Tpy6oit vepes Mydry (T+M+T)
cTepxeHs ¢ nnctom (TOCT 14098) (C+/1) () Tpy6a c oteogom (T+0)
2 CTepwHs € 2 cTepxHamMm (2C+2C) AMCT ¢ Tpy6oii (1+T)
Crepyers co cTepxem (C+C) Tpy6a (T)
Tun csapHoro wea: croikogoii (CLU) © yrnosoii (YLL)
Tvn coenmHenmii: oc (6n) - onHocTopoHHsiA ceapka (6e3 noaknaakw) () Ac (63) - ABYCTOPOHHSA cBapKa (663 3aUMCTKM KOPHS LIEa)
oc (cn) - oRHOCTOpOHHAS CBapKa (Ha noaknaake) 1) Ac (3) - ABYCTOPOHHAR CBapKa (C 3a4UCTKOM KOpHA Wea)
Avanason Tonumkb AeTaneit: o o MM 38N0NHMTE 8 CB0GOAHOI dopme
Avanason AuameTpos etaneii: o o MM 38N0NHMTE 8 CB0GOAHOI dopme
Tonoxcenme npu ceapie: HinKHee CToikoBoe U «8 nogouky» (H1) [ notonouroe Tasposoe (yrnossie coeaurervs Tpy6) (12)
Hinkwee Tasposoe (H2) BepTKaoHoe CHyay Baepx (B1)
ropusonTansHoe (1) BepTKanoHoe cBepxy B3 (B2)
noTonouHoe croikosoe (M1) HaK/oHHOE N0Al YoM 45 rpaycos (H45)
(CBapouHble MaTepuans:
pUCaROHEIE MaTEDHTE,
anexapos u p.

Tpe6oBaHuMs MO OLEHKE KAUECTBAa KOHTPOJIbHBIX CBAPHbIX COEAMHEHUII N HaMNIaBoK

HopMaTuBHbIE JOKYMEHTbI, PerflaMeHTUpYIoILNe NPOBe/IeHNne KOHTPONS M Tpe6oBaHNs K KauecTBy :

[LononuuTtensHas uHgopmaums

KoMMeHTapuii 151 aTTeCTaUMOHHOTO UeHTPa (B 3asIBKY HE BIUTIOETCS):

© "LeHTP.HAKC", 2000 1. Mocksa, yn. MapsHHCKMit niapk, . 23, Kopr. 3, Ten: (495) 658-86-17, soft@naks.ru, www.naks.ru CPO HAKC | ATTECTALIVS HAKC | /10 HAKC | TK-364 | CEPTUIOUKALIMA HAKC
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5. Во вкладке «Комментарий для аттестационного центра (в заявку не включается)» указать место аттестации (Вологда или Череповец). 
После заполнения всех параметров необходимо сохранить введённые данные нажав кнопку «сохранить»!!!
6. После сохранения данных заявки, во вкладке «Заявки» в личном кабинете появится список заявок. Выбрав каждую заявку (нажмите левой кнопкой мыши на фамилию аттестуемого), из раскрывающегося меню ее можно изменить, копировать, просмотреть (сохранить в WORD), отправить в АЦ, удалить. 
Заполненную заявку перешлите в Аттестационный центр (выберите пункт «отправить в АЦ»).
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<« C | ® acnaksru/org_orders/
HaumonanbHoe Arentcreo Kontpons Ceapku

[6658353750] 21

Yuernas 3anuch || LlenTpbi

Cnasxas > 3asBkn

[oGaguTb saseky a aTrecraumo: | caapuwia || cewanucra

[laTa cozpaHus: [Ex]

owbTp

ono Nlata zasekn | ATTecrauus Mapamerpbiatrecraumn  AL|
ceapunk | P/ KO(1,2,3,4) Cyp-1ral

() | Ysatos Mean Mearosuy
MocMoTpeTs

[ Mamerums
5 Kormposars
@ omnpasus B ALl
[ Yanurs

CPO HAKC | ATTECTALIS HAKC | 310 HAKC | TK-364 | CEPTUOMKALIMS HAKC

. MocKBa, yn. MapsiHckwii napk, A. 23, Kopn. 3, Ten: (495) 658-86-17, soft@naks.ru, www.naks.ru

© "LeHTP.HAKC", 2009

acnaks.ru/org_orders/index.php?ID=30408838&action=reg





По всем вопросам, связанным с оформлением заявок на аттестацию и продление, связывайтесь с нами 
по телефонам    (8172) 27-23-03, 28-10-03       или по e-mail: vologda@naks.ru
После согласования со специалистами АНО «ВРАЦ» заполненной заявки необходимо её сохранить в WORD, подписать, заверить печатью и направить с комплектом документов (перечень документов указан на сайте АНО «ВРАЦ» http://weld35.ru) в отсканированном виде на эл.адрес vologda@naks.ru или привезти лично. Процесс аттестации начинается только после предоставления полного комплекта документов.
